
山东恒昌精密铸造有限公司“9·11”
较大灼烫事故警示

2026 年 9 月 11 日 2 时许，位于山东省枣庄市的山东恒昌

精密铸造有限公司在高炉休风停产过程中发生一起灼烫事故，

造成 4 人死亡，4 人受伤。

企业高炉车间设置 1 座容积为 206m³的炼铁高炉，事故发

生在高炉炉前风口作业区域。2026 年 9 月 11 日 0 时，企业组

织进行高炉风口封堵作业，1 名炉前工段长和 1 名炉前工班长

带领 5 名炉前工、2 名看水工在风口平台陆续开展风口封堵。2

时 1 分许，完成 3 号、4 号风口封堵后，在对 2 号风口进行封

堵时，2 号和 3 号风口突然喷溅出高温焦炭，造成现场作业人

员灼烫，最终导致 4 人死亡，4 人受伤。初步判断事故原因为

高炉停产闷炉期间，作业人员在封堵 2 号风口时，高炉本体内

焦炭发生崩落，从 2 号风口和 3 号风口向外喷溅，导致事故发

生。

请将事故信息迅速传达至本行政区域内相关企业，推动深刻

吸取事故教训，坚决遏制同类事故发生。一是强化风险辨识与

管控。全面开展高炉休风过程风险辨识，重点研判风压、风量

波动导致的炉况异常风险，严防高炉休风停炉、风口封堵、检

维修等作业过程中高温焦炭崩落导致灼烫。二是严格个体防护

装备管理。按规定配备符合要求的阻燃服、防护面罩、隔热服

和应急救援装备，严格落实现场作业人员防护装备佩戴。三是

抓实作业现场安全管控。严控风口平台等高风险区域作业人员

数量，清退现场无关人员，严禁人员扎堆聚集，杜绝超员开展

高风险作业。四是严把入炉原料质量。对焦炭强度、粒度等关

键指标进行常态化监测，防止入炉焦炭粒径偏小、质量不达标

导致高炉悬料。


