（本周安全会学习内容记录为2面：学习内容5占1面)
2026年10月29日 星期四（实际召开时间）

学习地点：各工序排版时（实际召开地点）

主 讲 人：***（实际主持学习人）

学习内容1：关于开展“岗位查缺陷，全员保安全” 事故隐患及合理化建议征集活动的通知：为深为深刻吸取金川铜贵内外部事故教训，充分调动全体员工参与安全管理的积极性和主动性，坚决杜绝机械致害、中毒窒息、高处坠落、酸碱灼伤、物体打击、爆炸火灾等事故发生，确保岁末年初安全生产形势稳定，按照公司领导近期安全工作部署，决定在铜贵本部开展“岗位查缺陷，全员保安全”事故隐患及合理化建议征集活动。

学习内容2：周安全学习简报（事故警示教育）
电解二分厂“10.17”火灾事故
【事故经过】2025年10月17日21:58，电解二分厂净化工序20万吨脱铜槽突然着火，岗位人员立即采取停电措施，并使用附近的灭火器扑救；22:10向金川集团应急救援大队报警，22:20左右金川集团消防救援人员到达现场展开扑救,随后金昌市金川区消防救援大队人员到达现场共同参与扑救；23:30 明火被扑灭，随后对火灾区域持续喷水降温、巡查。10月18日2:20 经确认现场无复燃风险后陆续撤离。本次火灾未造成人员伤亡，应急抢险结束后，金川铜贵配合金昌市金川区消防救援大队、金川集团应急救援大队立即开展了事故调查。 
【事故原因】 
（一）直接原因 
停产脱铜槽采用钛基二氧化铅阳极横电，因停产时间较长，脱铜槽的钛基二氧化铅阳极发生氧化，触点接触不良，造成局部电阻增大并发热，致导电板下方绝缘胶皮高温分解燃烧，火焰被带入后段负压吸收系统，引发脱铜槽后端玻璃钢管道燃烧。 
（二）间接原因 
1.安全风险辨识不足：电解二分厂净化工序20万吨脱铜槽采用铅阳极板、残极、钛基二氧化铅阳极等作为横电极。横电极的种类、规格、使用状态不同，其电气性能、电阻特性、氧化速率有差异，分厂对接触点电阻不均衡、局部发热认知不到位，风险预判存在盲区。 
2.本质化安全管控水平存在缺陷：20万吨脱铜槽共6组，其中1-4组正常生产，5-6 组处于横电短路状态。分厂日常虽要求岗位定期检查横电阳极温度，但未配备专业的测温仪器，也未安装温度与整流器、风机的联锁停机联闭锁装置，致使风险监控与应急处置缺乏可靠的技术保障。 
3.安全责任落实不到位：未汲取以往玻璃钢风筒的事故经验教训，对公司前期排查整改要求执行不及时、不到位，责任未落实，未及时在玻璃钢管道上安装阻燃段，也未将玻璃钢管道更换为阻燃材质；未制定停用的横电脱铜槽日常检查与维护标准；未及时发现槽电压升高带来的火灾隐患；未能将停产脱铜槽的横电状态、物料存放及风筒运行情况纳入生产工艺管控范围。
学习内容3：警示教育视频：氧气阀门沾油会起火？
学习内容4：金川铜贵（本部）周安全工作总结及安排（10.26）

本周分厂自查出“三违”问题1项：铜盐分厂10月20日15:18，一名员工未佩戴安全帽在现场作业。

10月16日至10月22日安全生产保障部（安全管理室）对特殊危险作业安全管控、外委施工属地监管、现场安全管理等方面进行了督查，其中典型问题有4项：

（1）熔炼一分厂1项：10月20日10:15，合成炉四楼东线烟道 7#工作门对面，人员可通过爬梯到达皮带的操作平台，皮带传动部位四周防护缺失。 

（2）熔炼二分厂1项：3#、4#、5#转炉密封小车减速机区域有传动运转部位，应上锁管理。 

（3）贵金属冶炼分厂1项：10月18日9:37，2#合金炉备件库二楼炉体倾动电机传送轴无防护。 

（4）铜箔分厂1项：10月19日9:48，锂箔厂房内一楼，溶铜岗位低位硫酸储罐区地坑内两台打液泵泵轴运转部位裸露，防护缺失。

学习内容5：典型事故案例选编
1、兰州新区秦川园区甘肃滨农科技有限公司“6•16”较大爆炸事故案例
2022 年6月16日18时56分，兰州新区泰川因区甘肃滨农科技有限公司固体废料处理车问（污泥处理工段）发生爆炸事故，造成6人死亡、8人受伤，直接经济损失 4190.45万元。
二、事故主要原因 
6月10日，甘肃滨农公司固废车间（污泥工段）内干燥机出现故障维修后，并未恢复正常、6月15日15 时又发生故障。事故发生当天，母液固废经过干燥机内真空干燥，达到放料状态后，但干燥机未能正常出料。当班人员在干燥机未停车、持续加热的情况下，对卸料阀进行维修，导致母液固废在干燥机内加热时间延长约4个小时。干燥机持续加热，内部热量难以散发、持续累积，导致母液固废所含的氯酸钠与有机物的反应放热，并进一步引起有机物的分解放热，外部加热和内部反应分解放热共同引起干燥机内部温度与压力均急剧上升，发生爆炸（第1次爆炸），爆炸使干燥机破碎解体，并在周边数米内形成局部空间的高温、高压状态，并伴随有火光、强烈冲击波及高温金属碎片的产生，以上局部空间内的爆炸综合效应随即殉爆临时堆存在干燥机东侧约5米的8袋干燥后的含有氯酸钠、有机物和盐的母液固废中的部分物料。（第2次爆炸）。
2、集团2017年-2025年岁末年初典型事故案例：龙首矿 2025年“10.6”高处坠落事故

事故简介：2025年10月6日21点45分左右，龙首矿采矿工区铲运机司机在 1202H 采场查看溜井时，站在被矿石堵塞的格筛孔上，矿石突发塌落坠入溜井，身体多处骨折。 
直接原因：铲运机司在查看溜井深度时，严重违反溜井安全管理办法，升起溜井口电动护网，站在被矿石堵塞的格筛孔上查看，且未系安全带，是导致事故发生的直接原因。事故教训：事故暴露出对职工安全教育流于形式、实操培训薄弱，现场日常管理不规范，管理责任落实悬空虚化；在溜井风险管控存在明显短板，措施落实流于形式，全流程闭环管理未有效形成。矿及工区要深刻吸取教训，举一反三，严格落实安全生产责任制，坚决杜绝类似事故再次发生。
学习内容6：金川铜贵本部安全督查通报86、87期。

